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Abstract 



The invention re.atestoanethod2rt.e^^^^^^^^^^^^^ 

signs, safety guidance systems, safety gu'Jnce gJP^s long^nduring luminescent 

especially for use outdoors. wherem coated preferably with a white reflecting 

pigment (long-endunng luminescent '^V^) Jf^^Ms se^ at least one layer of protecting varnish. 

another predetermined temperature-time profile. 
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# W2 

^^^^^ H— .s V- 

lanenacWeucht^den Sicherheitsmarlden.ngen. i>>cherhe.ts- ^ damufhin die gesamte Hache im 

l!"ebStSk wStens eine Schicht von wemgstens „^"f^"H™ JhUder ist vorzugsweise vorgese- 

Suchtenden Pigmenten aangnachleuchtende ^=^'=^0 auf j^c^ uberdeckende Schutdackschicht auf 

St uSese W«=Weuchtende Schicht nut wemgstens ^^^^^^^ ^ei einem votgegebenen Temperatur-Zcit- 

^TeS;?vS~"^^^^^ ^B^irrvorteimaftenAusfUhnangsfonnistdaheij^^^^^^^ 
,en^r^kherheitsniarlderungen,Sicherhe,tsschj^^^^^ und J,^"^^ jiese Schutzlackschicht Glasperlen end^^^^^^^ 

deraitiger Schttder zu steUen ^^^i^ ein Sieb mit einem Oewebe zwischen 

^^S:,'^^'^^:^^^^^ ^^-^ TuTS-Auft^gung der langnachleuchtenden Schichten 

^pm auch eroBe Schichtdicken verarbeitet werden konnen . . q c ^nd 1 : 2, vorzugsweise zwischen 1 : 1,2 und 1 .1,3. 
iX^ondefe zur HetsteUung von langnachleuchlenden ?f~° ^ergesteUlIn Hinweiss^^ ^ 
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findungsgemaBen Verfahien hergesteUten Hanweisschildes. 

Wie in der Figur dargesteUt, wird ein beschichteter Trager 
10 beispielsweise ein mit einer weiBen Reflexionsschicht 
beschichteter Aluminiumtrager auf folgende Weif imt 
Farbschichten. langnacUeuchtenden Schichten und Schutz- 

schichten versehen. 

Zunachst wird eine Kontrastfarbe. beispielsweise eine 
rote Eriine, gelbe oder schwarze Farbe aufgetragen. wobei 
ein Motivfilm verwendet wird. Dabei werden Piktogramme 
und dergleichen des eigentlichen Hinweisschildes ausge- 
spart tJber diese Kontrastfarbschicht 20 wird zunachst erne 
Schutz- und Sperrlackscbicht 30 in Form eines Einbrenn- 
lacks durch Siebdrucktechnik aufgetragen, wobei ein Oe- 
webe von 77 Faden in SchuB- und Kettrichtung verwendet 
wird Diese Schutzlackschicht 30 wird 30 Minuten bei einer 
Temperatur von 130°C gehartet. Es versteht sich, daB der 
Dwckvorgang nicht auf dieses Gewebe festgelegt ist. son- 
dem daB fur den Auftrag der Schutzlackschicht auch ein an- 
deres Gewebe verwendet werden kann, welches auf die Zah- 
flussigkeit und Druckfahigkeit des Schutdacks angepaBt isL 
Beispielsweise konnen Gewebe von 15 bis 140. vorzugs- 
weise von 48 bis 90 Faden in Kelt- und SchuBnchtung vor- 

^T^^rwird zunachst eine Schicht von wenigstens einer 
Sorte von in einem Bindemittel gebundenen langnachleuch- 
tenden Pigmenten (langnachleuchtende Schicht 40) aufge- 
traeen. Dabei konnen unterschiedliche Pigmente in das Bin- 
de^uttel gemischt werden. Als Rg2«"%^^° ^^"^^ 
vorteilhaft beispielsweise Riedel de Haen 50078 od« 50069 
Pigmente oder Nemoto G-300C Kgmente. Das Bindeimttel 
bildct dabei vorzugsweise genau der gleiche anbrennlack, 
der zuvor als Schutzlack 30 verwendet wurde. Das Mi- 
schungsverhaltnis von Bindemittel, d.h. Embrennlack zu 
Kgment, betragt zwischen 1 : 0,5 und 1 : 2. vorzugsweise 
zwischen 1 : 1,2 und 1 : 1,5. ^ ^ 

Die langnachleuchtende Schicht wird mil einem Gewebe 
von 9,5 bis 48, insbesondere mit einem Gewebe von 15 lea- 
den in Kelt- und SchuBnchtung aufgetragen und 30 Mmuten 
bei 140°C gehartet. , . ^ . 

In Fig. 2 sind in Form einer TabeUe verschiedene Ausfiah- 
rungsformen des Verfahrens dargesteUt Wie aus Fig. 2 her- 
vorgeht, konnen auBer dieser langnachleuchtenden Schicht 
40 weitere langnachleuchtende Schichten auf die oben be- 
schriebene Weise aufgedruckt und mit einem geeigneten 
Temperatur-Zeit-Profil gehartet werden. 

Beispielsweise kann direkt auf die erste langnachleuch- 
tende Schicht eine zweite langnachleuchtende Schicht auf- 
gedruckt werden (Ausfiihrungsform 1) oder es kann zu- 
nachst ein Schutzlack aufgebracht werden, der die gesamte 
Flache ubeideckt und erst dann eine weitere langnachleuch- 
tende Schicht (Ausfiihrungsform 2). Diese Ausfuhrungs- 
form 2 hat gegenuba: der Ausfiihrungsform 1 msbesondere 
den groBen \brteil, daB durch die voUflachige Lackschicht 
Niveauunterschiede zwischen den Stellen, an denen lang- 
nachleuchtende Schichten aufgedruckt sind und denen, an 
denen keine langnachleuchtenden Schichten aufgedruckt 
sind, ausgegUchen werden. Uber die langnachleuchtende 
Schicht 40 wird dann eine partielle Schutzlackschicht 50 
aufgetragen, die im wesentlichen nur die langnachleuch- 
tende Schicht 40 uberdeckt. Diese Schutzlackschicht 50 be- 
steht wiederum aus dem Einbrennlack, der auch fur die oben 
beschriebene Schutzlackschicht 30 verwendet wird. Auf 
diese Schutzlackschicht kann auch verzichtet werden. Die 
Auftragung erfolgt mittels Siebdruck durch ein Gewebe von 
48 bis lOOT insbesondere 21 Faden in Kelt- und SchuBnch- 
tung. Diese partieUe Schutzlackschicht wird 10 Minuten bei 
ISC^C gehartet beziehungsweiseeingebrannt, 

Es konnen daraufhin weitere partielle Schutzlackschich- 



ten wie die oben beschriebene aufgeU-agen und gehartet 
werden. 

Das gesamte Schild wird schUeBUch mit einer zweiten 
Schutzlackschicht 60 uberdeckt, welche vorzugsweise eine 
Mischung aus dem Einbrennlack und Glasperlen ist. Diese 
Schutzlackschicht 60 wird mit einem Gewebe von 95 bis 
100, insbesondere 32 Faden in Kelt- und SchuBrichtung auf- 
getragen. Die Aushartung erfolgt bei 150°C, welche 10 Mi- 
nuten auf diese Schutzlackschicht 60 einwu-ken. 

Eine andere Ausfiihrungsform sieht vor, daB eine Mehr- 
zahl (wie aus der in Fig. 2 dargesteUten TabeUe hervorgeht) 
beispielsweise sieben langnachleuchtende Schichten aufge- 
tragen und jeweils mit einem vorgegebenen Temperatur- 
Zeit-Profil gehartet werden. In diesem Falle werden Vig- 
15 mente des Typs 50078 der Finna Riedel de Haen verwendet, 
das Mischungsverhaltnis von Einbrennlack zu Pigment be- 
tragt 1 : 0,5. Es wird ein Siebdruckgewebe mit 15 Faden in 
Kett- und SchuBrichtung verwendet, das Temperatur-Zeit- 
Profil der ersten drei Schichten betragt 30 Minuten bei 
140°C in der vierten Schicht 10 Minuten Dauer bei 150 C, 
in der funften Schicht 40 Minuten Dauer bei 160°C und der 
sechsten Schicht 20 Minuten bei 160°C. Durch das gennge 
Mischungsverhalmis und die Temperatur-Zeit-Profile zur 
Einbrennung dieser einzeln aufgetragenen Schutzlack- 
25 schichten sind einzehie Schutzlackschichten zwischen dem 
Auftrag dieser langnachleuchtenden Schichten nicht not- 
wendig. Durch die Vielzahl der Schichten wird eine hinrei- 
chendgroBeLeuchtdichteerzielt. . o i . 

Wie in der Figur weiter dargesteUt, wird eine Stanzkante 
30 bei derartigen Hinweis schildem so angeordnet, daB sie 
nicht durch langnachleuchtende Schichten 40 ragt. 

Die auf die obenbeschriebene Weise hergesteUten Schil- 
der weisen eine sehr hohe Leuchtdichte bei einer Haltba^eit 
von fiinf Jahren und mehr auf. Durch das Harten oder Ein- 
35 brennen werden die langnachleuchtenden Pigmente in em 
Lacksystem eingebettet, welches ein Eindnngen von Wasser 
voUstandig verhindert. Solche Schilder zeigen eine sehr 
hohe Bestandigkeit gegen praktisch aUe Umwelteinflusse, 
insbesondere gegen Abrieb, chemische Einflusse und Em- 
40 fiiisse, wie sie im AuBeneinsatz auftreten kSnnen. 
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Patentanspriiche 

1 . Verfahren zur HersteUung von langnachleuchtenden 
Sicherheitsmarkierungen, Sicherheitsschildem, Sicher- 
heitsleitsystemen, Sicherheitsleitstreifen und derglei- 
chen mit extrem hohen Leuchtdichten, insbesondere 
fiir den AuBeneinsatz, wobei man auf einen mit einer 
vorzugsweise weiBen Reflexionsschicht beschichteten 
Trager (10) mittels Siebdrucktechnik wenigstens erne 
Schicht von wenigstens einer Sorte von in einem Bin- 
demittel gebundenen langnachleuchtenden Pigmenten 
auftragt (langnachleuchtende Schicht (40)) "od di^s^ 
Schicht mit wenigstens einer Schutzlackschicht (50, 
60) versiegelt, dadurch gekennzdchnet, daB man so- 
wohl als Bindemittel als auch als Schutzlack einen Ein- 
brennlack verwendet und daB man die wenigstens eine 
langnachleuchtende Schicht vor Aufljringen der 
Schutzlackschicht (50, 60) zunachst mit einem vorge- 
gebenen Temperatur-Zeit-Profil und darauflim die 
Schutzlackschicht (50, 60) mit einem weiteren vorge- 
gebenen Temperatur-Zeit-Profil hartet. 
2 Verfahren nach Anspnich 1, dadurch gekennzeich- 
net daB man wenigstens zwei langnachleuchtende 
Schichten (40) auftragt und nach jedem Auftrag mit ei- 
nem vorgegebenen Temperatur-Zeit-Profil aushartet, 
diese langnachleuchtenden Schichten (40) mit wenig- 
stens einer Schutzlackschicht (50. 60) uberdeckt und 
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diese Schutzlackschicht (50, 60) bei einera vorgegebe- 
nen Temperatur-Zeit-Profil aushartet. 

3. Verfahren nach Anspnich 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man vor dem Auflrag der langnachleuch- 
tenden Schichten (40) eine Kontrastfarbschicht (20) 
auf den Trager (10) auftragt, wobei wenigstens ein 
durch die wenigstens eine langnachleuchtende Schicht 
(40) zu bedruckende Bereich ausgespart wird, und daB 
man daraufhin die gesamte Flache mit wenigstens einer 
Schutzlackschicht (30) uberdeckt und diese mit einem 
vorgegebenen Teraperatur-Zeit-Profil hartet. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man eine langnachleuchtende Schicht 
auftragt, mit einem vorgegebenen Temperatur-Zeit- 
Profil hartet, mit einer Schutzlackschicht uberdeckt 
und diese Schutzlackschicht bei einem vorgegebenen 
Temperatur-Zeit-Profil hartet und daB man daraufhin 
eine weitere langnachleuchtende Schicht auftragt, mit 
einem vorgegebenen Temperatur-Zeit-Profil hSrtet, nut 
einer Schutzlackschicht uberdeckt und diese Schutz- 
lackschicht bei einem vorgegebenen Tfemperatur-Zeit- 
Profil hartet. 

5. Verfahren nach einem der voranstehenden Anspru- 
che dadurch gekennzeichnet, daB man nach dem Auf- 
trag samtlicher Schichten eine die gesamte Hache 25 
uberdeckende Schutzlackschicht (60) auftragt und 
diese bei einem vorgegebenen Temperatur-Zeit-Profil 
hartet. , , 

6 Verfahren nach Anspnich 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Schutzlackschicht (60) Glasperlen enthalt 

7. Verfahren nach einem der voranstehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB man fur den Auftrag 
der Schutzlackschichten (30, 50, 60) ein Sieb mit ei- 
nem Gewebe zwischen 15 bis 140 Faden in Kett- und 
SchuBrichtung verwendet. 

8. Verfahren nach einem der voranstehenden Ansprii- 
che. dadurch gekennzeichnet, daB man fur den Auftrag 
der'langnachleuchtenden Schichten (40) ein Gewebe 
von 9,5 bis 32 Faden in Kett- und SchuBrichtung ver- 
wendet. 

9. Verfahren nach einem der voranstehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB man ein Zeitprofil 
verwendet, bei dem man zwischen 1 und 60 Minuten 
bei einer Temperatur zwischen 100° und 200°C hartet. 

10. Verfahren nach einem der voranstehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das Mischungsver- 
haltnis von Bindemittel zu Pigment zwischen 1 : 0,5 
und 1 : 2, vorzugsweise 1 : 1,2 und 1 : 1,5 betragt. 

11. Verfahren zur Herstellung von langnachleuchten- 
den Sicherheitsrharkierungen, Sicherheitsschildem, Si- 50 
cherheitsleitsystemen, Sicherheitsstreifen und derglei- 
chen, insbesondere fiir den AuBeneinsatz, wobei man 
auf einen mit einer vorzugsweise weiBen Reflexions- 
schicht beschichteten Ttager mittels Siebdrucktechnik 
eine Mehrzahl von dUnnen Schichten von wenigstens 
einer Sorte von in einem Einbrennlack in niedriger 
Konzentration gebundenen langnachleuchtenden Pig- 
menten auftragt, (langnachleuchtende Schichten) und 
jede dieser Schichten mit einem vorgegebenen Tempe- 
ratur-Zeit-Profil hartet. 

12. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Mischungsverhaluiis von Einbrenn- 
lack zu Pigment wenigstens 2 : 1 betragt. 

13. Verfahren nach Anspruch 11 oder 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Temperatur-Zeit-Profil zwischen 
10 und 30 Minuten bei Temperaluren zwischen 140 bis 
160°C betragt. , . . 

14. Verfahren nach einem der voranstehenden Anspru- 
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che, dadurch gekennzeichnet, daB der als Bindemittel 
verwendete Einbrennlack auch fur die weiBe Reflexi- 
onsschicht des TVagers (10) sowie fur samtliche 
Schutzlackschichten verwendet wird. 
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Ausfiihrungsform 
1 


Aus£uhrung's£orm 
2 


Ausfiihrungsfozm 
3 


Grundm^-berlal 


Aluminium 


1. 


Reflexionsschicht (weiB) 


2. 


Kontrastfarbe (Motiv) 


3- 


Schutzlackschicht 
G : 77T^ E : 30/130 


4. 


Langnachleuchtende Schicht 
P : 50078 
M : 1:1,8 
G : 15T 
E : 30/145 


Langnach- 
leuchtende 
Schicht 
P : 50078 
M : 1:0,5 
G : 15T 
E : 30/140 


5. 


Langnach- 
leuchtende 
Schicht 
P : 50069 
M : 1:1,5 
G : 15T 
E : 45/160 


Schutzlack 
(Fiache) 
G : 32T 
E : 30/140 


Langnach- 
leuchtende 
Schicht 
P : 50078 
M : 1:0,5 
G : 15T 
E : 30/140 


6. 


Schutzlack 
(partiell) 
G : 21T 
E : 10/150 


Langnach- 
leuchtende 
Schicht 
P : 50069 
M : 1:1,5 
G : 15T 
E : 10/150 


Langnach- 
leuchtende 
Schicht 
P : 50078 
M : 1:0,5 
G ; 15T 
E : 30/140 


7. 


Schutzlack 
(partiell) 
G : 21T 
E : 10/150 


Schutzlack 
(partiell) 
G : 21T 
E : 10/150 


Langnach- 
leuchtende 
Schicht 
P : 50078 
M : 1:0,5 
G : 15T 
E : 10/150 


8. 




Schutzlack 
(Fl^che) 
G : 32T 
E : 10/150 


Langnach- 
leuchtende 
Schicht 
P : 50078 
M : 1:0,5 
G I, 15T 
E : 40/160 


9. 






Langnach- 
leuchtende 
Schicht 
P : 50078 
M : 1:0,5 
G : 15T 
E : 20/160 



P : Pignienttyp 

M : Mischungsverhaitnis Bindemittelanteil : Pigraentanteil 

G : Gewebe 

E : Einbrennzeit in Minuten / Einbrenntemperatur in **C 



Fig, 2 
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